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Barrera Térmica Ultrafina

Korund® es un producto de base de acuosa, compuesto por una combinacion
de acrilicos elastoméricos y resinas, que dotan al producto de una alta flexibilidad.
Korund® contiene nano esferas de ceramica con aire enrarecido, que lo dotan de una
muy baja conductividad térmica. Ademas de la estructura basica, Korund® contiene
aditivos que evitan la corrosion en superficies metalicas y la aparicion de hongos en
las superficies de construccion. EI Korund® es producto polivalente, con unas altas
posibilidades de aplicacion, una gran versatilidad y una excelente eficiencia.

Utilizado tanto en industria como en construccion, es el producto ideal para
realizar aplicaciones sencillas y comunes, pero con altas exigencias técnicas.

1. ESPECIFICACIONES

1.1. El Korund® se ha fabricado conforme a los requisitos de la instruccion
técnica TY 5760-001-83663241-2008 (TY- instrucciones técnicas - IT), norma para
las regulaciones tecnoldgicas y la formulacion aprobada en la forma prescrita.

1.2. CARACTERISTICAS.

1.2.1. Recubrimiento Korund® de las caracteristicas fisicas y mecanicas debe
cumplir con los requisitos y normas establecidos en la Tabla 1.

Ne Titulo indicadores Valor del indicador Método De Ensayo
1 Apariencia de producto Suspension blanca, * .43 TV
2 Aspecto tras aplicacion Pelicula mate blanco, |[m.4.3. TY

liso, homogénea, *

3 % de solidos en suspension No menor al 54 % I'OCT 17537
4 Adhesion al Metal , MPa No inferiora 1,0 I'OCT 15140-78
5 Conductividad térmica, W/m2°C 0,0012 m.4.6. El método del

de calculo de la
conductividad térmica del

por el Instituto de
Investigacion de los

Materiales de VVolgogrado
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6 Percepcidn del calor, W/m,°C 1,6 n.4.6. El método del
experimento y el coeficiente
de célculo de la
conductividad térmica del
KORUND ha sido realizado
por el Instituto de
Investigacién de los
Materiales de Volgogrado
7 Impacto del calor, W/m, °C 1,38 1.4.6. El método del
experimento y el coeficiente
de célculo de la
conductividad térmica del
KORUND ha sido realizado
por el Instituto de
Investigacién de los
Materiales de Volgogrado
8 Resistencia del recubrimiento al agua Sin cambios T'OCT 9.403-80
estaticaa 20° C en 24h. Método A

9 Fuerza de adhesion de
desprendimiento I'OCT 28574-90
- la superficie de hormigon, MPa 1,28 I'OCT 28574-90
-la superficie de ladrillo, MPa 2,00 I'OCT 28574-90
- al acero, MPa 1,2

10  |Resistencia de la capa a los efectos  |Sin cambios aparentes ni [TOCT P 51691-2000

de la temperatura +200°C sobre un  [cambios de aspecto,
tiempo de 1,5hora agrietamiento o ampollas
11 |Alargamiento lineal, % 65 I'OCT 11262-80
12  |Resistencia a la helada de la capa es
de 10 ciclos:
- apariencia No hay cambios visibles [TOCT 28574-90
13  |Adherencia de la capa, puntuacion 1 T'OCT 15140-78
14 |Resistencia a la compresion, MPA 2,1 Condiciones isostaticas

(QCM 14.1.5)

Notas. * 1. El color del material puede ser cambiado a peticion
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1.3 TRANSPORTE

1.3.1 El transporte se realiza mediante el marcado GOST 14192
con la aplicacion de los signos de manipulacién de "arriba™, "limitacion de
la temperatura” (el limite inferior de la temperatura de 0 ° C)
Las mercancias no son peligrosas y de acuerdo con GOST 19433 no
clasificados.

14 EMBALAJE
Empaquetado segin GOST 9980.3

1.3.1. Korund® se presenta en envases de polietileno de entre 1y 20 dm3.
1.3.2. Previo acuerdo con el consumidor, puede ser envasado segun sus
necesidades.

2. REQUISITOS DE SEGURIDAD

2.1. Korund® a temperatura ambiente, no emiten concentraciones de
sustancias nocivas peligrosas para el cuerpo humano.

2.2. Korund® es producido con base de acuosa, siendo efectivo en la
seguridad contra incendios , asi como seguro para su almacenamiento y uso.

2.3.  Ensu aplicacion, no existe contenido de sustancias nocivas en el aire de
la zona de trabajo.

2.4. En la produccion de Korund® deben cumplirse los requisitos de
recubrimiento CIT 4783-88 «Normas sanitarias aplicables a la produccién de
materiales poliméricos sintéticos y su procesamiento», CIT 2.2.2.1327-03, TOCT
12.2.003, CanlTuH 2.2.3.1385-03.

Control de la produccion debe ser proporcionado y organizado de acuerdo con
la CIT 1.1.1058-01.
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2.5. Todos los empleados deberdn estar provistos de ropas especiales y
medios de proteccion individual TOCT 12.4.011, guantes de goma segin I'OCT
20010, respirador segun I'OCT 12.4.041, gafas de proteccién segun
I'OCT P 12.4.013.

2.6.  En caso de contacto con la capa de Korund® en la piel, es necesario
antes de secar lavar con agua y jabon. Si se produce un contacto con los 0jos,
enjuagar con abundante agua corriente.

2.7.  Todos los trabajadores que intervengan en la produccion de Korund®,
debe someterse a exdmenes medicos segun 6rdenes M3 MIT P® Ne 90 ot 14.03.96,
1 M3 u CP PD Ne 83 ot 16.08.2004.

3. PROTECCION DEL MEDIO AMBIENTE

3.3 En la produccién de Korund® deben mantenerse las medidas de
proteccion del medio ambiente, segun el acuerdo reflejado en la normativa TOCT
17.2.3.02.

3.4  Con el fin de proteger la calidad del aire, la fabricacion de Korund®
debe ser organizada mediante monitoreo continuo de emisiones maximas admisibles
de acuerdo con 1laI"'OCT 17.2.3.02.

35 La produccion de Korund® no produce desperdicios ni materiles
sobrantes de ningun tipo.

3.6 Korund® cumple con la seguridad contra incendios en NPB 244-97,
probado en una base de combustible.

Grupo de inflamabilidad— Al segin T'OCT 30244-94 (no inflamable CHull
21-01-97")

Grupo de inflamabilidad — B1 segin T'OCT 30402-96 (retardante segun
CHull 21-01-97")
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Grupo de la capacidad de formacién de humo- Al (Qaja capacidad de
formacion de humo segin T'OCT 12.1.044-89 u CHuII 21-01-97)

Nota:

La frecuencia de control de aire en la zona de trabajo se determina segun
la P 2.2.2006-05 «Guia para la evaluacion higiénica de factores de ambiente de
trabajo y proceso de trabajo. Criterios y clasificacion de las condiciones de
trabajo».

4. CONDICIONES DE ACEPTACION

Korund® se toma por partes de conformidad con los requisitos de esta
especificacion.

Se considera lote, la cantidad de los productos fabricados en las mismas
condiciones del proceso, en el mismo tipo de equipo del mismo lote de materia
prima, el cual es comprobado Yy certificado con un documento de calidad.

El tamario del lote se determina mediante acuerdo con el cliente.
4.1 Cada envio debera ir acompariado de un pasaporte que indica:

= el nombre del fabricante y su marca registrada, domicilio legal;

= nombre del producto;

= numero de lote;

" peso neto;

= fecha de fabricacion;

= ladesignacion de estas condiciones técnicas;

= Jos resultados de las pruebas o la certificacion de conformidad de
requisitos de calidad de productos de estas condiciones técnicas;

= vida util;

= informacion sobre certificacion.
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4.2 Para controlar la calidad de Korund®, para el cumplimiento de esta
especificacion, se lleva a cabo la aceptacion y pruebas periodicas.

Las pruebas de aceptacion se realiza en términos de 1,4,5 Tabla 1.

Las pruebas periddicas se llevan a cabo en términos de 3,6-13 Tabla 1 al entrar
cada nuevo lote de materia prima.

4.3 El muestreo se llevd a cabo de acuerdo con GOST 9980.2.

Para el control de calidad del lote, se usan las muestras tomadas de tres partes;
superior, media e inferior del recipiente para la fabricacion o el almacenamiento del
producto después de agitar. Las muestras se combinan, mezclandolas bien, tomando
una muestra del resultado de como minimo 250 cm3, colocdndose en un recipiente
limpio de plastico o vidrio, cubierto herméticamente con tapa y una etiqueta que
indica el nombre del producto, nimero de lote, fecha de la toma de muestras y los
nombres de las personas que han realizado la toma de muestras

44  Con resultados poco satisfactorios de las pruebas, se llevan a cabo
pruebas repetidas en dos veces el nimero de muestras.

Los resultados de nuevas pruebas se aplican a todo el grupo y son finales.

5. METODOS DE CONTROL
5.1 El muestreo se realiza segun GOST9980.2
5.2  Preparacion de muestras.

5.3 Color, aspecto, determinar adherencia sobre las placas de aceros 08KII
6 08I1IC segiin TOCT 8832-76, seccion 3.
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5.4  El aspecto final tras aplicacion del Korund® se determina visualmente
en luz ambiente natural o artificial en las placas de medicion 90x120 mm con un
espesor de revestimiento de 0,4 mm y un tiempo de secado de 24 horas.

5.5 El contenido total en materiales solidos, se determina de acuerdo con
GOST 17537.

5.6  Adherencia al acero se determina segun GOST 15140-78.

6 TRANSPORTE Y ALMACENAMIENTO

6.1 Korund® puede ser transportado en todos los modos de transporte,
garantizando la seguridad del embalaje, de conformidad con la normativa de
transporte de mercancias, que opera en este tipo de transporte.

No es considerado como Mercancia Peligrosa.

Korund® debe estar almacenado y transportado con una temperatura superior a
0°c.

7 INSTRUCCIONES DE USO

7.1 Korund® se suministra listo para su uso y se utiliza como un
revestimiento de aislamiento termico.
Inmediatamente antes de aplicar el material debe ser mezclado de manera
adecuada, de acuerdo con la instruccién facilitada al cliente.

7.2 La superficie sobre la que es aplicado, debe estar limpia,
desengrasada con aguarras o disolvente, libre de polvo, Oxido y tener una
temperatura de entre 10° C y 120 ° C.

7.3  Latemperatura de funcionamiento del Korund® es de -60 ° C a 260 °
C.
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7.4 Para la aplicacion del material en grandes areas, se recomienda
utilizar una pistola de pulverizacion sin aire. En pequefias superficies y en el uso
domestico, utilizar una brocha o espatula para su aplicacion.

7.5 La tasa de aplicacion del material de recubrimiento en una sola capa
(0,4 mm) es de 0,5 litros por metro cuadrado.

7.6  Trabajar con el producto al aire libre 0 en zonas convenientemente
ventiladas. Cuando se usa pistola de pulverizacion sin aire, utilizar mascarillas de
proteccion respiratoria para productos pulverulentos, gafas y guantes.

8 GARANTIA DEL FABRICANTE

8.1 La garantia de fabricante, cubre los requisitos de Korund® de estas
condiciones técnicas, las condiciones de almacenamiento, transporte y uso.

8.2 La vida util del Korund® es de 12 meses a partir de la fecha de
fabricacion del producto.

9 CARACTERISTICAS DEL PRODUCTO

PRINCIPALES OEL, mg/m*® | Evaluacién | CAS No. | EC No.
COMPUESTOS Del

PELIGROSOS Riesgo

Formaldehido 0.5 2 50-00-0 -
Metil Metacrilato 20/10 3 80-62-6 -
Estireno 30/10 3 100-42-5 -
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Composicion ( Informacion de components )

Datos Generales Mezcla de productos

Nombre Quimico N/A

Formula Quimica N/A

Datos generals de composicion: Mezcla de compuestos en base acuosa, de

polimeros de estireno-acrilico. Contiene
agentes colorantes, retardantes del fuego,
inhibidores de corrosion y nano granulado
ceramico encapsulado.

Hazardous CAS Hazard symbol(s) | Hazard R-phrases wt.%
component(s)
Latex — water-based Patent - - Patent

dispersion of butyl
acrylate and styrene

Titanium dioxide 13463-67-7 <i\)_ H315, H319, Patent
H332, H335
Soda ash 497-19-8 H319 Patent
<l>
Sodium nitrite 7632-00-0 \ O /ﬂ\ H272, H301, Patent
@) 8 H400
Zinc oxide 1314-13-2 <‘9 H410 Patent
Ammonium hydroxide 1336-21-6 (I\ H335, H400, Patent
V4 @é > H314
Sodium borosilicate 65997-17-3 N H315, H319, Patent
hollow glass <6> @) H335, H351

microspheres

Note: H315 - Causes skin irritation. H319 - Causes serious eye irritation. H332 - Harmful if inhaled. H335 - May
cause respiratory irritation. H272 - May intensify fire; oxidizer. H301 - Toxic if swallowed. H400 - Very toxic to
aquatic life. H410 - Very toxic to aquatic life with long lasting effects. H314 - Causes severe skin burns and eye
damage. H351 - Suspected of causing cancer.
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Lista de Documentos técnicos y normativa a la hace referencia esta

FICHA TECNICA

T'OCT12.1.005-88 ¢
n3M. 1

CCBT. Higiene general para el aire de la zona de trabajo.

T'OCT 12.1.007-76 ¢
n3M.1-2

CCBT. Sustancias nocivas. Clasificacion y requisitos generales de
seguridad.

I'OCT 12.2.003-91

CCBT. Equipo de produccion. Requisitos generales de seguridad.

I'OCT 12.4.011-89

CCBT. Medios de proteccion de los-trabajadores. Clasificacion y requisitos
generales.

T'OCT 12.4.121-83 ¢
n3M. 1

CCBT. Filtracién industrial. Condiciones técnicas.

I'OCT 17.2.3.02-78

The Nature Conservancy. Atmosfera. Normas para las emisiones
permisibles de sustancias nocivas por las empresas industriales.

I'OCT 17.2.4.02-81

The Nature Conservancy. Atmdsfera. Requisitos generales para los métodos
para la identificacién de contaminantes.

I'OCT 19433-88 ¢ u3m.
1

Mercancias peligrosas. Clasificacion y etiquetado.

I'OCT 20010-93

Guantes técnicos. Condiciones técnicas.

CIT 1.1.1058-01

Organizar y conducir la produccion, seguimiento de normas sanitarias y la
realizacion de medidas (preventivas) sanitario y epidemioldgico.

CII12.2.2.1327-03

Requisitos de higiene para el proceso de organizacion, instrumento y equipo
para produccion.

CIT12.1.7.1386-03

Normas sanitarias para la definicion de clase de peligro de los desechos
toxicos de produccién y consumo.

I'H2.2.5.1313-03

Concentraciones maximas admisibles (Mac) de sustancias nocivas en el aire
de la zona de trabajo.

CHull 41-01-2003

Calefaccion, ventilacion y aire acondicionado.

MY M3 CCCP Control de contenido de sustancias nocivas en el aire de la zona de trabajo.
Ne 3936-85

ITpuka3z M3 MIT P® Ne | « Sobre como llevar a cabo un examenes médicos preliminares y periodicos
90 ot 14.03.1996 de los trabajadores y normas médicas para la admision a la profesion».
[Tpukaz M3 u CP PO « Lista de peligrosas y (0) factores de produccion peligrosos, para que

Ne83 ot 16.08.2004

examenes médicos preliminares y periodicos (examenes).

I'OCT 9.403-80

EC3KC. Revestimientos de lacas y pinturas. Método de prueba para la
resistencia estatica a los liquidos.

I'"OCT 9980.2-86

Materiales para pintura y barniz. Toma de muestras para pruebas.
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I'OCT 9980.3-86

Materiales para pintura y barniz. Embalaje.

I'OCT 9980.4-2002

Materiales para pintura y barniz.

I'OCT 9980.5-86

Materiales para pintura y barniz. Transporte y almacenamiento.

I'OCT 14192-96

Marcado de mercancias.

I'OCT 15140-78

Materiales para pintura y barniz. Método para la determinacion de la
adherencia.

I'OCT 17537-72

Materiales para pintura y barniz. Método para la determinacion de la
fraccion de masa de las sustancias volatiles y no volatiles, sélidas y
formacion de pelicula.

CHullI 2.04.14-88

Aislamiento térmico de equiposy tuberias.

CHull 11-3-79

Construccion ingenieria de calor.

I'OCT 7076-99

Productos y materiales de construccion. Método de determinacion de
conductividad térmica y resistencia térmica de modo estacionario de
calor.

I'OCT 30732-2001

Tubos y conexiones de acero con aislamiento térmico de espuma de
poliuretano en la carcasa de plastico. Condiciones técnicas.

I'OCT 14705-83

Hogar sumergible de inmersiones. Condiciones técnicas generales.

I'OCT 30244-94

Materiales de construccion. Métodos de ensayo para la inflamabilidad.

I'OCT 30402-96

Materiales de construccion. Método de ensayo para la inflamabilidad.

I'OCT 12.1.044-89

Materiales y Peligro de fuego’ sustancias. Nomenclatura de los
indicadores y métodos para la identificacion de los materiales.

CHull 21-01-97

Seguridad contra incendios de edificios y estructuras.

HITb 244-97

Materiales de construccion. Acabado decorativo y frente a los
materiales. Materiales para revestimiento de pisos. Techos,
impermeabilizacion y materiales aislantes de calor. Indices de peligro de
incendio.
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